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1. Identificacdo do Projeto

1.1. Titulo: “Apoio 2 introdugdo de um programa piloto de logistica reversa de refrigeradores no
Brasil, incluindo a instalag&o de um equipamento modelo de manufatura reversa’

1.2. Duragao: 24 meses

1.3. Fonte Externa:

BMU, Ministério do Meio Ambiente, de Protecao da Natureza e de Seguranca de Reatores
AlexanderstralRe 3, D-10178 Berlin-Mitte

Tel.: 030 18 305-0, Tel.: 030 18 305-4375

E-Mail: service@bmu.bund.de

1.4. Custo Estimado:

Recursos Externos: € 5 milhdes
Contrapartida: € 4,945 milhdes
Total: € 9.9 45 milhodes

1.5. Entidade Proponente:
Nome: Ministério do Meio Ambiente

Secretaria de Mudangas Climaticas e Qualidade Ambiental
Endereco: Esplanada dos Ministérios, Bloco B, 8° andar, Gabinete
Telefone: 55 -61- 3317 1225/1230
Fax; 55 - 61 —3317 1959/1960

Titular: Suzana Kahn Ribeiro
Cargo: Secretaria de Mudangas Climaticas e Qualidade Ambiental

Responsavel pelo Projeto: Sérgia de Souza Oliveira
Cargo: Diretora do Departamento de Mudangas Climaticas

1.6 Entidades Co-Participantes:

Deutsche Gesellschaft fur Technische Zusammenarbeit (GTZ) GmbH
Postfach 5180

65726 Eschborn

Tel.: +49 6196 79-0

Fax: +49 6196 79-1115,

E-mail: info@gtz.de

Pela GTZ- PROKLIMA:

Dr. Volkmar Hasse

Tel: +264 61 273 501

Fax: +264 61 253 945

Email: volkmar.hasse@aqtz.de

1.7. Local, Data e Assinatura do Titular
Local: Brasilia - DF N

Mmmm %m‘g TLaen / }\f"“ Data:

Diretor de Apc Agémiia Bras@"ra de Cooperacao

Suzana Kahn & ‘“‘% /g/z éc“ Data:

Secostinin Ge Mudangas R RCESKinistérb do Meio Ambiente
@ Qualidade Nnbaenml

{ \ I T Y
/xﬂi (. t‘,-*\\, oe r?h/bvf Data: £/ / va/ 2 voq

Deutsche Gesellschaft fur Techrj'isché Zusammenarbeit (GTZ)

2



2. JUSTIFICATIVA

Em 2010 de acordo com as metas estabelecidas pelo Protocolo de Montreal, o Brasil
eliminara o consumo de Clorofluorcarbonos - CFCs, restando o gerenciamento dos
Bancos existentes no Pais, sendo o setor de refrigeracdo doméstica e comercial o
que possui a maior quantidade de Substancias Destruidoras da Camada de Ozdnio
— SDOs em seus equipamentos.

Mais de 90%' das residéncias no Brasil possuem um refrigerador. Trata-se, na
maioria, de aparelhos antigos contendo CFCs ou outras SDOs que também
contribuem para o Aquecimento Global, além de apresentarem elevado consumo de
energia elétrica.

A introdugao de uma nova tecnologia de reciclagem no Brasil € desejavel por
contribuir tambem para a mitigacao da mudanga global do clima. Mediante a coleta e
reciclagem de 300 a 400 mil refrigeradores pode-se atingir uma redugao estimada
das emissdes da ordem de 3 toneladas de CO, equivalente por refrigerador
reciclado ou uma redugdo de aproximadamente 1 milhdo de toneladas de CO:
equivalente no caso do aproveitamento integral da capacidade ociosa do
equipamento. Neste cenario ndo se considera as redugbes das emissdes advindas
do ganho em eficiéncia energética resultante da troca de refrigeradores antigos.
Espera-se obter um efeito de multiplicacao para todo o territério brasileiro e América
Latina com a demonstragdo do projeto piloto de coleta e reciclagem de
refrigeradores antigos.

2.1. Diagnéstico de Situacao

As concessionarias de distribuicdo de eletricidade, por for¢ca da Lei n® 9.991, de 24
de julho de 2000, investem, no minimo, 0,50% de sua Receita Operacional Liquida
em projetos de eficiéncia energética. Metade desses recursos destina-se a projetos
voltados aos consumidores residenciais de baixa renda. Dentre as tipologias de
projetos para esse publico destacam-se a substituicdo de lampadas e refrigeradores,
e a modernizagao das instalagdes elétricas internas aos domicilios. Nos ultimos
ciclos de projetos, 2006/2007 e 2007/2008, foram substituidos em torno de 60 mil
refrigeradores. De forma a assegurar a efetiva conservagao de energia, a doacéao
desses refrigeradores a esse publico condiciona-se a adocdo de critérios de
eficiéncia energética e ao recolhimento e destinagdo dos equipamentos antigos.

Alem das ac¢des desenvolvidas pelas empresas distribuidoras de energia, o governo
brasileiro pretende incentivar a substituicdo dos refrigeradores antigos contendo
CFC por aparelhos mais modernos e mais eficientes no consumo de energia.

Nos proximos 10 anos, a demanda estimada de manufatura reversa de
refrigeradores antigos (refrigeradores, freezers horizontais, instalagbes de
refrigeracao industrial e comercial, grande parte operadas com meios refrigeradores
fluorados), devera chegar a aproximadamente 10 milhées de aparelhos.

' IBGE, 2006
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Embora algumas empresas distribuidoras de energia ja tenham introduzido medidas
para a coleta de CFC-12, estas ainda sao inapropriadas e, assim, o indice de
recuperacao e reduzido.

O Brasil ainda nado dispde de tecnologia para retirar o CFC-11 da espuma de
isolamento térmico. Até o momento, a recuperagdo de CFC-11 (denominado
Procedimento “Etapa 2”) ndo é praticado no Brasil, pois os custos s@o considerados
demasiadamente elevados.

Os CFCs contidos no ciclo de refrigeragéao (25%) e na espuma isolante (75%) dos
refrigeradores possuem um Potencial de Aquecimento Global de 10.720 (CFC-12) e
4.680 (CFC-11) (Fonte: EPA). Assim, o recolhimento dessas substancias e a correta
destinacéo no ambiente tornam-se uma demanda prioritaria.

Ainda inexiste no Brasil estimativas confidveis dos custos de operagdo de um
equipamento de reciclagem segundo o padrao técnico mais moderno, desta forma,
pretende-se demonstrar a viabilidade financeira rentavel pela implementagcao do
projeto-piloto, objetivo deste Projeto de Cooperacgao Técnica.

Com a introdugéo da reciclagem de refrigeradores com CFC objetiva-se estabelecer,
gradativamente, um sistema-modelo de retorno de longo prazo.

Critérios importantes nesse processo sao a manutencdo de baixos custos de
reciclagem no momento da introdugéo no mercado e o impedimento da formacao de
monopolios, para que possa surgir uma demanda suficiente e estruturas
competitivas, que servirdo de base para as necessarias intervencdes legais.

Por todo o exposto, a viabilizagdo das atividades propostas, a custos favoraveis e
viaveis, possui relevancia estratégica.

Outra caracteristica importante do projeto encontra-se na potencialidade que
engendra para as politicas de desenvolvimento social do Governo Federal. Podem-
se incluir os catadores de materiais reciclaveis entre a mao de obra utilizada. Por ja
fazerem parte da cadeia de reciclagem, eles terdao grande potencial de serem
incorporados ao processo. A inclusdo deles na cadeia de reciclagem de
refrigeradores incrementaria a cadeia em geral, além de gerar oportunidades de
trabalho para essa categoria.

2.2. Situacao Esperada ao Término do Projeto

Ao término do projeto, as empresas estardo em condigdes de oferecer, por conta
propria € a pregos competitivos, ofertas qualificadas para a manufatura reversa e
aproveitamento de refrigeradores antigos. Nisso, serdo observados padrées
internacionalmente aceitos.

Havendo a correspondente demanda e por meio de programas fomentados pelo
Estado, bem como a participacdo de produtores, comerciantes varejistas e
administragdes municipais, estabelecer-se-ao infra-estruturas que permitirdo
assegurar a introdugdo de um sistema abrangente de retorno e reciclagem de sucata
eletrénica segundo o padrao técnico mais moderno.



As medidas do projeto no sentido do fornecimento de equipamentos e qualificacdo
técnica contribuirdo de modo sustentavel a manutencao de empregos existentes e a
criagao de novos empregos.

A viabilidade de custos favoraveis, bem como os beneficios da reciclagem de
refrigeradores serdo demonstrados pelo projeto. Assim, deverdo ser reciclados 3
milhndes de refrigeradores (aprox. 10% da demanda potencial) com ajuda do
equipamento disponibilizado, considerando a implementacdo do Programa de
Substituicao e Processo do Acesso a Refrigeradores Eficientes, em elaboragéo pelo
Governo Brasileiro. Outros atores do mercado farao investimentos adicionais nessa
tecnologia, apresentando outras ofertas de servicos e fortalecendo, assim, os
mecanismos competitivos no mercado.

Testados no contexto local, os elementos do sistema de retorno e reciclagem de
refrigeradores domeésticos antigos e pouco eficientes em termos de consumo de
energia, bem como as experiéncias derivadas desses elementos, servirdo ao
governo e ao setor privado para estabelecer metas de longo alcance e realizar
investimentos.

Serao apoiadas iniciativas que visam maior eficiéncia no consumo de energia de
refrigeradores e a troca de aparelhos velhos e ineficientes, sem 6nus para o meio
ambiente e de baixo custo.

Espera-se também que os atores envolvidos sejam capazes de realizar as
operagdes de coleta, transporte, armazenamento e desmonte dos refrigeradores de
forma adequada, apoés implementacao do projeto piloto.

2.3. Descricao e Implementagao do Projeto

Inicialmente sera fornecido a um operador brasileiro um equipamento-piloto, que
permita recuperar as substancias de refrigeragdo contidos nos ciclos de refrigeracéo
e os gases de refrigeragdo contidos na espuma isolante. O operador do
equipamento, fornecido pela GTZ, deve contribuir ao projeto e obter licenciamentos
e contratar seguros, preparar a montagem do equipamento e colocar a disposi¢cao os
terrenos, prédios e depésitos necessarios. Para poder alimentar o equipamento com
o numero exigido de refrigeradores, o operador escolhido devera criar e manter um
sistema-piloto de retorno, que envolve fornecedores de energia, comerciantes
varejistas ja estabelecidos no mercado e outros atores.

As medidas de treinamento e qualificacdo necessarias a operagdo do equipamento
serdo realizadas pelo fornecedor do equipamento e pela GTZ-Proklima.

Além disso, prevé-se um planejamento da infra-estrutura para a ampliagdo do
sistema de retorno, bem como consultoria técnica ao Ministério do Meio Ambiente da
Republica Federativa do Brasil. Sistemas de retorno foram testados na Europa . As
medidas de treinamento e qualificacdo para o retorno tecnicamente correto dos
refrigeradores antigos no Brasil serdo realizadas pela GTZ-Proklima em parceria
com associagoes locais e instituicées de formacao profissionalizante.



O projeto possui substancialmente dois componentes:

® Consultoria técnica e apoio financeiro na composicao e montagem de
um equipamento de reciclagem para refrigeradores, que corresponde
ao padrao técnico mais recente:

® Treinamento e medidas de qualificagdo para participantes/atores do
mercado, que trabalham com retorno e reciclagem de refrigeradores
antigos;

O projeto abrangera os seguintes passos:

® Selegdo e aquisicdo de componentes substanciais do equipamento,
considerando o padrao técnico mais recente:

® Selegdo de um operador brasileiro adequado para a operacao do
equipamento-piloto e apoio desse operador na montagem e operacao
inicial do equipamento de reciclagem:;

e Cooperagao técnica na criacao de um sistema-piloto de retorno:;

e Prestacdo de consultoria a investidores no setor e apoio técnico na
realizagao dos seus projetos;

e Treinamento e qualificagao de técnicos para a operagao e manutencao
do equipamento;

® Treinamento e qualificacdo de mao-de-obra no comércio varejista, nas
administragbes municipais, nas pequenas e micro-empresas de
transporte e coleta de sucata, nas cooperativas de catadores de
materiais reciclaveis, para o manejo, transporte e depésito adequados
de refrigeradores antigos, visando evitar a ocorréncia de emissées de
SDOs;

® Monitoramento e avaliagdo continua das experiéncias, documentacéo
e multiplicagdo das mesmas nos diversos meios de comunicagao, em
oficinas e apresentagées realizadas no Pais e na América Latina.

Conforme estabelecido no Artigo 6°, letra “b”, do Acordo Basico de Cooperacao
Técnica entre o Governo da Republica Federativa do Brasil e o Governo da
Republica Federal da Alemanha, de 17 de setembro de 1996, o MRE assegurarg,
em nome do Governo da Republica Federativa do Brasil, que todos os
equipamentos fornecidos, financiados pelo projeto, sejam isentados de licenca
prévia de importagao, direitos de importagao e reexportagcao e dos demais encargos
fiscais, conforme a legislagdo brasileira vigente, e envidara esforco para seu
imediato desembaraco alfandegario.

Conforme estabelecido no artigo mencionado, o MRE assegurara que seja aplicada,
ao equipamento adquirido pelo projeto na Republica Federativa do Brasil, a isencao
de encargos fiscais, conforme a legislacao brasileira vigente.

2.4. Quadro Institucional

O projeto atuara como facilitador da atividade de manufatura reversa de
refrigeradores, recolhimento e destinacdo final de SDOs, necessérios para a
protecao da Camada de Ozénio e do Sistema Climatico Global e o alcance dos
objetivos do PSPAR.



Considerando o carater multidisciplinar e transversal do Projeto, varias instituicoes
Governamentais e privadas participaram das discussdes que envolveram a
elaboragao do mesmo:

Ministério do Meio Ambiente, em especial a Secretaria de Mudancas Climaticas e
Qualidade Ambiental (SMCQ), responsavel pela execugéo do projeto;

Ministério de Minas e Energia — responsavel pela coordenagdo do Programa de
Substituicdo e Promogao do Acesso a Refrigeradores Eficientes — PSPAR;

Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis (IBAMA)
— responsavel pelo controle e fiscalizagcdo das Substéncias que Destroem a Camada
de Ozbnio;



3. OBJETIVOS E RESULTADOS
3.1. Objetivo de Desenvolvimento:

Contribuir para a Protecdo da Camada de Ozénio e do Sistema Climatico Global, por
meio do gerenciamento dos bancos de SDOs existentes em aparelhos de
refrigeragao antigos.

3.2. Objetivos Imediatos:

A. Estabelecer e implantar um sistema piloto de logistica reversa, incluindo
recolhimento, transporte, armazenamento e desmonte de refrigeradores, com coleta
e destinacéo final de Substancias Destruidoras da Camada de Ozdénio que possuem
também alto Potencial de Aquecimento Global.

B. Capacitar os atores do processo para a realizagdo das atividades de
recolhimento, transporte, desmonte dos refrigeradores e gestao de residuos, com
énfase na destinacdo das SDOs que possuem alto Potencial de Aquecimento
Global. -

C. Cooperarem em temas de gerenciamento, visando o intercambio de experiéncias
relacionadas a eliminagdo dos Bancos de SDOs que possuem alto Potencial de
Aguecimento Global e estdo contidas nos refrigeradores antigos.

3.3. Resultados

1. Sistema piloto de logistica reversa incluindo recolhimento, transporte,
armazenamento e desmonte de refrigeradores, implantado;

2. Redugéo dos Bancos de Substancias Destruidoras da Camada de Ozénio que
possuem alto Potencial de Aquecimento Global, contidos nos refrigeradores.

3. Empresas dos setores de logistica, reciclagem, sucata, servicos, comercio
varejista, distribuidoras de energia elétrica, administragbes municipais e
cooperativas de catadores de materiais reciclaveis qualificados para a operagéao da
logistica reversa de refrigeradores.

4. Estudos técnicos sobre praticas de logistica reversa de refrigeradores, com
énfase na destinagdo das SDOs que possuem Potencial de Aquecimento Global,
elaborados.



4. PLANO DE TRABALHO
4.1- Relagao de Atividades

Resultado 1: Sistema piloto de logistica reversa incluindo recolhimento, transporte,
armazenamento e desmonte de refrigeradores, implantado.

1.1- Selecdo do operador brasileiro do equipamento de manufatura reversa de
refrigeradores.

1.2- Elaboragao de sistema piloto de retorno de 10.000 refrigeradores antigos por
ano.

1.3- Implantacao do sistema piloto de retorno de 10.000 refrigeradores antigos por
ano.

1.4- Instalagcéo do equipamento de manufatura reversa.

1.5- Treinamento sobre operacdo e manutencdo do equipamento, registros,
seguranca € meio ambiente.

1.6- Operagéo do equipamento de manufatura reversa de refrigeradores.

1.7- Monitoramento e implementacéo de controle de qualidade do processo.

Resultado 2: Reducédo dos Bancos de Substancias Destruidoras da Camada de
Ozbnio que possuem Potencial de Aquecimento Global, contidos nos refrigeradores.

2.1- Recolhimento de Substancias Destruidoras da Camada de Ozbénio e com
Potencial de Aquecimento Global e outros materiais.

2.2- Destinagao adequada de Substancias Destruidoras da Camada de Ozénio e
com Potencial de Aquecimento Global e outros materiais.

Resultado 3: Empresas dos setores de logistica, reciclagem, sucata, servicos,
comércio varejista, distribuidoras de energia elétrica, administracdes municipais e
cooperativas de catadores de materiais reciclaveis qualificados para a operagéo da
logistica reversa de refrigeradores.

3.1- Defini¢cao e elaboragado do programa de trelnamento

3.2- Elaboragao de material didatico.

3.3- Realizagcdo dos treinamentos especificos sobre coleta, transporte e
armazenamento dos refrigeradores para os diferentes setores.

3.4- Realizacdo de seminario de disseminagcdo sobre logistica reversa de
refrigeradores.

Resultado 4:Estudos técnicos sobre praticas de logistica reversa de refrigeradores,
com énfase na destinagdo das SDOs que possuem Potencial de Aquecimento
Global, elaborados.

4.1- Intercambio de informacao sobre normas relacionadas ao tema.
4.2- Elaboragéo de estudos técnicos sobre a logistica reversa de refrigeradores,
com énfase na destinagédo das SDOs e contribuintes para o Aquecimento Global.



4.2 Indicadores e Meios de Verificacao

armazenamento e desmonte
de refrigeradores, implantado.

de todo o processo de
logistica reversa dos
refrigeradores
elaborado;

10.000 refrigeradores
reciclados por ano;
Relatérios de
auditorias elaborados.

Resultados Indicadores Meios de Verificagao
1. Sistema piloto de logistica | Operador Documento da GTZ
reversa incluindo | selecionado; informando o operador
recolhimento, transporte, | Documento descritivo | selecionado; Documento

contendo o processo de
logistica reversa de
refrigeradores  editado;
Registro dos técnicos
treinados; Registro de
refrigeradores
reciclados; Registros de
Auditorias externas.

2. Reducdo dos Bancos de

Quantidade de SDOs

Registros dos materiais

de refrigeradores, com énfase
na destinagdo das SDOs que
possuem Potencial de
Aguecimento Global,
elaborados.

realizados; Estudos
técnicos elaborados.

Substancias Destruidoras da |'e outros materiais | recuperados; Registros
Camada de Oz6nio que | recuperados; do destino dos materiais.
possuem Potencial de | Relatérios de
Aguecimento Global, contidos | destinagao de SDOs e
nos refrigeradores. demais materiais

elaborados;
3. Empresas dos setores de | Numero de | Registro dos
logistica, reciclagem, sucata, | treinamentos treinamentos e
servicos, comércio varejista, | realizados; Numero de | seminarios.
distribuidoras de  energia | seminarios de
elétrica, administragées | sensibilizacado
municipais e cooperativas de | realizados; Numero de
catadores de materiais | técnicos treinados.
reciclaveis qualificados para a
operagao da logistica reversa
de refrigeradores.
4. Estudos técnicos sobre | Levantamento e | Estudos técnicos
praticas de logistica reversa | andlise da bibliografia | concluidos.
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4.3 Cronograma de Execucao

RESULTADOS E ATIVIDADES

Ano

1

2

1] 2[3]4[1][2[3] 4

Resultado 1. Sistema piloto de logistica reversa incluindo recolhimento,
transporte, armazenamento e desmonte de refrigeradores, implantado.

1.1 Selecéo do operador brasileiro do equipamento
de manufatura reversa de refrigeradores.

1.2 Elaboracao de sistema piloto de retorno de
10.000 refrigeradores antigos por ano.

1.3 Implantacdo do sistema piloto de retorno de
10.000 refrigeradores antigos por ano.

1.4 Instalagdo do equipamento de manufatura
reversa. '

1.5 Treinamento sobre operagéo e manutengao do
equipamento, registros, seguranga e meio
ambiente.

1.6 Operagédo do equipamento de manufatura
reversa de refrigeradores.

1.7 Monitoramento e implementacado de controle
de qualidade do processo.

refrigeradores.

Resultado 2. Reducao dos Bancos de Substancias Destruidoras da Camada
de Ozénio que possuem Potencial de Aquecimento Global, contidos nos

Camada de Ozénio e com Potencial de
Aquecimento Global e outros materiais.

2.1 Recolhimento de Substancias Destruidoras da

2.2 Destinacdo adequada de Substancias
Destruidoras da Camada de Ozénio e com
Potencial de Aquecimento Global e outros
materiais.

Resultado 3. Empresas dos setores de logistica, reciclagem, sucata, servigos,
comércio varejista, distribuidoras de energia elétrica,
municipais e cooperativas de catadores de materiais reciclaveis qualificados
para a operacao da logistica reversa de refrigeradores.

administragdes




Ano

RESULTADOS E ATIVIDADES

3.1 Definicao das areas de treinamentos e
elaboracédo do programa de treinamento.

3.2 Elaboragéo de material didatico.

3.3 Realizagéo dos treinamentos especificos
sobre coleta, transporte e armazenamento dos
refrigeradores para os diferentes setores.

3.4 Realizagao de seminario de disseminagao
sobre logistica reversa de refrigeradores.

4. Estudos técnicos sobre praticas de logistica reversa de refrigeradores, com
énfase na destinacao das SDOs que possuem Potencial de Aquecimento
Global, elaborados.

4.1- Intercambio de informagao sobre a logistica
reversa de refrigeradores.

4.2- Elaboragdo de estudos técnicos sobre a
logistica reversa de refrigeradores, com énfase na
destinacdo das SDOs e contribuintes para o
Aquecimento Global.




SEGAO 5. COOPERAGAO EXTERNA SOLICITADA
5.1 Justificativa para Escolha da Fonte Externa

No inicio dos anos 90 uma série de estados da Unido Européia estabeleceu um

sistema de registro e coleta de equipamentos de refrigeracao ao final de seu ciclo de
vida (til.

O sistema de coleta e retorno aplicado de forma voluntaria era frequentemente
motivado pelo potencial de eficiéncia energética gerado com a troca de
equipamentos antigos por novos. A maior parte das regulamentacdes, desde o seu
principio, obrigava a reciclagem de espumas. No entanto, o sistema néo resultou na
coleta e retorno de todos os equipamentos antigos.

Uma série de regulamentagdes nacionais especificas foi desenvolvida e aplicada
progressivamente até a adogdo da diretiva Waste Electrical and Electronic
Equipament — WEEE na Europa em 2006.

Os paises deveriam fortalecer os padrdes de reciclagem e evitar o uso ou introdugao
de tecnologias de reciclagem com baixos niveis de seguranga ambiental, a saber:
com altos indices de vazamentos e emissdes descontroladas de CFC durante a
reciclagem; e até mesmo baixos indices de recolhimento de CFC.

Em varios paises da Unido Européia, os prec¢os iniciais para a reciclagem de
refrigeradores eram maiores do que 30 Euros por unidade, enquanto que os pregos
hoje praticados variam de 5 a 8 Euros por unidade.

No decorrer do processo de desenvolvimento de servicos de reciclagem com
seguranga ambiental, foram seguidos alguns aspectos descritos abaixo:

o Determinacao de “atores”, suas respectivas fungdes e processos em todas as
etapas de coleta, transporte, e deposigao de equipamentos;

« Formulagdo de regulamentagdes, requisitos legais e procedimentos
administrativos voluntarios para tratamento dos CFCs nos equipamentos;

o Desenvolvimento de abordagem de gerenciamento para o operador de coleta,
transporte e destinacdo final de CFC contido nos equipamentos de
refrigeracao e ar condicionado;

« Estabelecimento de fatores de custo em varios estagios da cadeia de coleta e
transporte, bem como o desenvolvimento de estratégias econdmicas e
financeiras para os sistemas em aplicagdo, com fins a destinacdo final de
equipamentos de refrigeragao e ar condicionado contendo CFC;

o |dentificagdo de particularidades vigentes em cada pais, tais como fatores
domésticos, sociais, econémicos e geograficos;

5.2 Peritos para Prestacao de Consultoria

a) De curto prazo: 5 peritos



b) De longo prazo: 2 peritos
c) Perfil profissional:
- Gerente de Projetos para implementagéo e organizagéo do projeto:

- Técnico especialista para selecéo e aquisicao de equipamento e treinamento de
pessoal de linha de producéo;

- Técnico especialista para o desenvolvimento de materiais educativos;
- Especialista no desenvolvimento de padrbes técnicos e regulamentacoes;

- Especialistas diversos para a conducido de seminarios com stakeholders e
atividades de treinamento;

5.3 Treinamento

a) Numero de treinamentos: 4 cursos de curta duragéo no Brasil € um seminario de
sensibilizagao nacional.

O projeto encerra uma série de atividades de capacitagdo e treinamento que
atingirao estrategicamente os varios niveis envolvidos na regulamentacdo e
operagao da reciclagem de refrigeradores antigos.

No total, estdao planejados 4 cursos de capacitagdo. Os treinamentos serao feitos
para atender as demandas referentes a organizagéo e implementacgéo qualificada
de:

- Retorno de refrigeradores (Coleta, transporte e armazenamento);
- Reciclagem e Destinacao final:
- Iniciagao a operacgao coletiva de esquemas de coleta e retorno;

Os cursos de treinamento envolverdo trabalhadores e técnicos de entidades
selecionadas que operam o retorno, coleta e reciclagem, stakeholders escolhidos,
distribuidoras de energia elétrica, associacoes setoriais e entidades de governo

O projeto promovera um intenso intercambio entre representantes tanto do setor
privado e governamental da Europa e do Brasil, aproveitando-se da experiéncia
adquirida de ambas as partes.

b) Areas Tematicas:

A qualificagdo e formagéo profissionalizante dos diversos atores participantes do

projeto constitui uma medida importante com vistas a implementagao sustentavel do
projeto. Estéo previstas medidas de treinamento nas seguintes areas:
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Treinamento do operador do equipamento, referente a operagado do
equipamento e a logistica e infra-estrutura (a ser realizado pelo fornecedor do
equipamento de reciclagem)

Treinamento de pequenos e micro-empresarios em coleta, transporte e
deposito de refrigeradores e freezers domésticos sem impacto no meio
ambiente (a ser realizado em cooperagdo com organizagdes/estruturas locais
como Compromisso Empresarial para a Reciclagem - CEMPRE e
cooperativas de catadores de residuos)

Treinamento de pessoal de cadeias de comércio varejista, empresas
particulares de logistica e empresas de fornecimento de energia, em temas
de logistica e infra-estrutura.

5.4 Equipamentos

a) Equipamento de reciclagem de refrigeradores antigos (tecnologia para as etapas
1 e 2), que abrange, mais especificamente:

Etapa 1: os hidrocarbonetos fluorados (CFCs) R12, R22 e R503, bem como o dleo
s&o retirados dos refrigeradores/congeladores antigos.

Etapa 2: refere-se a recuperagcdo do CFC R11 (> 90%), contido na espuma isolante

Pu.

O equipamento opera de acordo com os seguintes padrdes técnicos

o emissdes de CFC/ODS no gas de exaustao: < 10g/h
e aderéncias residuais de PUR em metais:< 0,3 percentuais de massa

o aderéncias residuais de PUR em materiais sintéticos: < 0,5 percentuais
de massa

e teor residual de CFC/ODS/hidrocarbonetos em espumas isolantes
PUR: < 0,2 percentuais de massa

o teor residual de CFC/ODS no efluente liquido do equipamento:
<10 mg /| agua S

o matérias organicas (hidrocarbonetos) no gas de exaustéo, (excegao:
matérias organicas pulveriformes): < 0,50 kg/h ou < 50 mg/m3

o Todos os CFCs sao retirados dos refrigeradores. Os CFCs recuperados devem
ser depositados até a sua destinagdo em recipientes adequados, sem riscos de
emissdes.

o Retirados os CFCs, todos os materiais remanescentes passiveis de reciclagem
(PU, metais ferrosos, cobre, aluminio, materiais sintéticos, vidros, cabos,
compressores, interruptores de mercurio, etc.) devem ser encaminhados para tal.



e Todos os residuos perigosos deverdo ser destinados de forma a minimizar os
impactos negativos no ambiente e de acordo com a legislagao ambiental vigente.

5.5 Custo Estimado da Cooperagao Solicitada

Quadro 01 — Custos por Elementos da Cooperacido Técnica

Elemen_t_os de despesa Valo(fEE?g:;ado Va!o(rRli':lélsTado
Peritos de Curto Prazo 381.536,00 1.156.054,00
Peritos de Longo Prazo 98.738,00 299.176,14
Treinamento 52.000,00 157.560,00
Equipamentos _ 3.970.000,00 ~12.029.100,00
Custos Administrativos 497.726,00 1.508.109,7
Total 5.000.000,00 15.149.999,84




SECAO 6. CONTRAPARTIDA OFERECIDA

A contrapartida do Ministério do Meio Ambiente, no ambito deste projeto, sera
oferecida em Bens e Servigos.

6.1 Pessoal

a) O Ministério do Meio Ambiente colocara a disposicdo do projeto o seguinte
pessoal de nivel superior e administrativo:

- 7 técnicos de nivel superior;
- 3 técnicos administrativos.

b) Operador do equipamento:

Para manejar os refrigeradores/freezers, &€ necessaria a disponibilidade permanente
de pessoal qualificado. E importante que todos os participantes da cadeia de
reciclagem tenham uma boa formacao profissional e possuam conhecimento técnico
bem como o conhecimento das conseqiiéncias da técnica de refrigeracao,
considerando que substancias ambientalmente danosas aparecem nos sistemas de
refrigeracao.

O operador do equipamento colocara a disposicao do projeto o seguinte pessoal de
nivel superior, médio e administrativo, sem prejuizos do que for exigido no edital de
selegcao do operador do equipamento

— 3 técnicos de nivel superior;
— 18 técnicos de nivel médio;
— 3 técnicos em administracao.

6.2 Material Permanente

O Ministério do Meio Ambiente colocara a disposi¢cao do projeto os equipamentos ja
existentes tais como: computadores (desktop e laptops), impressoras, aparelhos de
telefone e fax, projetor multimidia e maquina fotografica digital.

O operador brasileiro disponibilizara a infra-estrutura de apoio, instalagdes de
medicado e o cumprimento de tarefas, demais equipamentos necessarios, bem como
tecnologia complementar (aparelhos, maquinas, veiculos, contéineres, alojamentos,
logistica), sem prejuizos do que for exigido no edital de sele¢ao do operador do
equipamento

6.3 Obras e Instalagdes

O Ministério do Meio Ambiente colocara a disposi¢ao do projeto as instalagdes ja
existentes, tais como: salas de reunides e escritoério.

O operador colocara a disposicdo os prédios e as dependéncias necessarias
(terreno/s, pavilhdo/pavilhdes de fabrica, depésitos) para a operagdo de um
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equipamento de reciclagem, a reciclagem da espuma e o deposito, sem prejuizos do

que for exigido no edital de selegao do operador do equipamento.

6.4 Custo Estimado da Contrapartida Oferecida

a) Contrapartida da Instituicdo Executora

Os custos da instituicdo executora, relacionados abaixo, ndo serdo em contrapartida

financeira:

Quadro 2 - Custos de contrapartida da Instituicao Executora

. Valor | ' . |
Quantidade ; Valor Estimado |
i Elemento de despesa (unidade) E(sEt:lT::)o (Reais)
1. Pessoal 10 462.046,20 1.400.000,00
2. Material permanente 21.168,27 64.140,00
2.1 Computador (desktop) 12 9.570,96 29.000,00
2.2 Computador (laptop) 5 8.580,85 26.000,00
2.3 Impressora 4 1.881,18 5.700,00
| 2.4 Projetor multimidia 1 660,06 2.000,00
2.5 Aparelhos de fax 1 188,12 570,00
2.6 Telefones 10 138,60 420,00
2.7 Maquina fotografica digital 1 148,50 450,00
3. Treinamento 5.940,59 18.000,00
3.1 Diarias 40 2.640,26 8.000,00
3.2 Passagens 10 3.300,33 10.000,00
4. Diversos 495,05 1.500,00
4.1 Material de escritério (papel, caneta,
borracha, etiqueta, envelope, etc) ] 495,05 1'509‘00
TOTAL 489.650,11 1.483.640,00

b) Contrapartida do operador do equipamento

Quadro 3 — Custos de contrapartida do operador do equipamento

Elemento de despesa Valor Estimado (Euros) | Valor Estimado (Reais) |
1. Pessoal 330.033,00 1.000.000,00 |
3 Obras e instalagées 3.300.330,00 10.000.000,00
3. Custos operacionais 495.049 50 1.500.000,00
iDiversos 330.033,00 1.000.000,00
TOTAL 4.455.445,50 13.500.000,00




6.7 Demonstrativo das Contribuicées Financeiras

Quadro 4 - Demonstrativo das Contribuicées Financeiras

. Elementos de despesa | Recursos Recursos | Contrapartida | Contrapartida

| Externos Externos Nacional INacional (Reais)
, f (Euros) (Reais) (Euros)
Peritos de Curto Prazo | 381.536,00 1.156.054,00 0,00 0,00
Peritos de Longo Prazo 98.738,00 299.176,14 ~ 0,00 0,00
Treinamento 52.00000 | 157.560,00 | 594059 18.000,00 |
Equipamentos 3.970.000,00 12.029.100,00 21.168,27 64.140,00
Custos Administrativos 497.726,00 | 1.508.109,7 0,00 0,00 |
Pessoal 0,00 0,00 792.079,20 2.400.000,00
Obras e instalagdes 0,00 0,00 | 3.300.330,00 10.000.000,00
Custos operacionais 0,00 0,00 | 495.049,50 1.500.000,00
Diversos B 0,00 0,00 | 330.528,05 | 1.001.500,00
TOTAL 5.000.000,00 15.149.999,84 | 4.945.095,61 14.983.640,00
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