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1. INTRODUCAO

O presente documento apresenta a CETESB - Companhia Ambiental do Estado de S3o Paulo, o Plano do Teste de Queima
(doravante chamado de PTQ) da Unidade de Incineragdo da Essencis situada no municipio de Tabodo da Serra/SP.

Serdo avaliados os requerimentos da Licenga de Instalagdo n.2 083966, Licenga de Operagdo n.2 33006331, de acordo com
as orientagdes e limites estabelecidos na Resolugdo CONAMA 316 e na NBR 11.175.

2. PRINCIPAIS CONDIGOES DE PROCESSO

A condi¢do de processo adotada para a realizagdo do teste de eficiéncia foi baseada nas condigbes estabelecidas pela
licenga de operagdo vigente, bem como orientagdes das resolugdes e normas acima.

Essas condices estdo apresentadas a seguir:

e Temperatura do forno rotativo > 900 °C;

e Pressdo no forno rotativo < 0 mmca;

e Temperatura da cdmara de pds combustdo > 1.160 °C;

e Temperatura na saida do Quencher < 280 °C;

e pH no Venturi mantido na faixa entre 7,5 a 9,0 upH;

e pHnaTorre de absor¢ao mantido na faixa entre 7,5 a 9,0 upH;

3. DESCRICAO DO PROCESSO DE INCINERAGAO

A incineracdo é um processo de engenharia que emprega decomposi¢do via oxidagdo térmica a alta temperatura
(usualmente 9002C ou maior) para destruir a fragdo organica de residuos e reduzir o volume. Como resultante do processo
de incineragdo temos o dioxido de carbono, gases acidos, cinzas e escéria.

3.1. Fluxograma do processo de incineragdo

O equipamento “1” apresentado na Figura 1 é o forno rotativo, responsavel pela oxidagdo térmica dos residuos.

Os residuos sélidos e pastosos sdo alimentados em embalagens ou fardos, com dimensdes de no maximo 680 x 680 x 900
milimetros. Essa restricdao tem o objetivo de garantir a adequada incineragdo dos residuos adicionas ao forno, que
permanecem no interior do equipamento por um periodo de no minimo 30 minutos.

O forno possui um queimador de diesel, um queimador para injecdo de residuo liquido que é usado tanto para residuos
liquidos inflamaveis e ndo inflamaveis e um terceiro queimador para inje¢do de gases.

No final do forno, a matéria organica foi convertida mondxido carbono, didxido de carbono, gases acidos, material
particulado e dgua, que sdo direcionados para o tratamento de efluentes gasosos.

A escéria, composta principalmente por 6xidos inorganicos e carbono (carvdo) é descarregada e coletada. Depois de
resfriada, é enviada para o aterro de residuos classe 1 da ESSENCIS, localizado na CTVA Caieiras.
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Os demais equipamentos do incinerador s3o:
e (2) Camara de Pds-Combustdo - CPC

e (7) Gerador de gas quente
e (8) Filtro de Mangas

e (9) Injetor de Carvao ativo
e (10) Exaustor

e (11) Chaminé

e (3) Quencher
e (4) Ciclone de alta eficiéncia
e (5) Lavador Venturi
e (6) Torre de Absorgao
)
)

Figura 1 — Fluxograma do processo de incineragao e seus principais equipamentos
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rotativo a CO2 e destruir as moléculas organicas perigosas e persistentes.

Quencher

O Quencher realiza a refrigeragdo dos gases resultantes da combustdo. Essa refrigeracao é realizada pela vaporizagdo de
aproximadamente 2,5 m3/h de 4gua, atomizada com ar atmosférico, que entra em contato direto com os gases quentes.
Em menos de 3 segundos, os gases sdo resfriados para temperaturas inferiores a 250°C. O baixo tempo de resfriamento

dos gases é critico para minimizar a formacgdo de dioxinas e furanos.

Ciclones

O ciclone de alta eficiéncia (~ 97% para particulas até 20y) ird separar os sélidos do fluxo gasoso por efeito centrifugo. O
gas a ser tratado é forcado a realizar um movimento espiralar, surgindo entdo, um campo centrifugo e consequente
surgimento de forgas centrifugas atuando sobre as particulas em suspensdo. A desacelera¢do da velocidade destas
particulas provoca sua queda e o material particulado entao é retirado do ciclone através de valvula de descarga e selagem.

As cinzas removidas da corrente gasosa sdo coletadas em bags e destinadas para o aterro classe 1 da ESSENCIS.

REL-20180914.000
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Quimicamente, as cinzas apresentam caracteristicas semelhantes a escdria gerada pelo forno.

Lavador Venturi

Este equipamento possui a fun¢do de neutralizagdo dos gases acidos resultantes da queima de residuos. A neutralizagédo
dos gases é realizada com solugdo de soda a 10% em circulagdo permanente no lavador. O controle da neutralizagdo é feito
pelo pH lavador Venturi, mantido entre 8,0 e 9,0. Essa neutralizagdo é feita através do contato direto dos gases com a
solugdo de soda.

Torre de Absorcao

A torre de absor¢do é instalada em série ao lavador venturi e tem funcdo andloga de neutralizar dos gases acidos
provenientes da incineragdo dos residuos, € uma redundancia que garante a eficiéncia do sistema e permite ao sistema
atingir aos limites impostos pela legislagdo para emissdo de gases acidos. Também é utilizada uma solugdo de soda a 10%
em circulagdo. O pH de operagdo da torre de absorcdo é controlado pelo transbordo, entre 8,0 e 9,0. A neutralizagdo
também é efetuada através do contato direto da solugdo de soda com os gases da combustao.

Gerador de gas quente

O sistema de geracdo de gas quente tem o objetivo de reaquecer os gases apds o sistema de lavagem e neutralizagdo
(venture e torre de lavagem). O aquecimento dos gases de processo é feito para uma temperatura de 120°C, mantendo a
temperatura longe do ponto de orvalho e assim evitar condensag¢do no filtro de mangas. O sistema de geragao de gas
quente é acoplado a linha de processo, antes do filtro de mangas.

Para garantir que o gas de processo tenha a temperatura adequada, o sistema fornece uma temperatura maxima de 700°
C, e uma vazdo de operac¢do de 750 kg/h (970 Nm3h).

Filtro de mangas

Este equipamento tem como fung¢do eliminar o material particulado presente nos gases da combustdo. As mangas sdo
fabricadas em material especifico, que suporta temperatura de até 250 °C.

O filtro opera continuamente, possuindo um sistema automadtico de descarregamento, que identifica a saturagdo do filtro,
realiza sua limpeza e coleta as cinzas geradas, acomodando-as em um big bag.

As cinzas removidas da corrente gasosa sdo coletadas em bags e destinadas para o aterro classe 1 da ESSENCIS.
Quimicamente, as cinzas apresentam caracteristicas semelhantes a escéria gerada pelo forno.

Injetor de Carvao Ativo

O sistema consiste em dosar, na entrada do filtro mangas, quantidades de carvao ativado para adsorcdo das DFE. A dosagem
de carvao adicionada é proporcional a quantidade de cloro adicionado ao sistema. A Tabela 1 apresenta a variagdo da
dosagem de carvao, em fungdo da dosagem de cloro. A dosagem de carvao é controlada através de sistema de rosca, com
inversor de frequéncia.

Tabela 1 — Taxa de dosagem de carvao ativo

<1 >0,8 <9 >7,2
<2 >1,6 <10 >8,0
<3 >2,4 <11 >8,8
<4 >3,2 <12 >9,6
<5 >4,0 <13 >10,4
<6 >4,8 <14 >11,2
<7 >5,6 <15 >12,0
<8 >6,4
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Esse processo de dosagem impregna as mangas de carvdo e transforma o filtro manga em um filtro de adsorg¢ao. A principal
fungdo do carvao ativo no incinerador é reter as possiveis dioxinas e furanos que se reformaram no resfriamento dos gases,
conforme a Figura 2. Devido a temperatura nessa etapa do processo ser no maximo de 120°C as dioxinas estardo em estado
sélido, sendo assim, serdo retidas pelo filtro de mangas. Embora nesta regido todas as moléculas de dioxina devem estar
no estado sélido, podem ser encontradas algumas quantidades em fase gasosa. Estas moléculas em fase gasosa ficardo
retidas nos poros da matriz sélida do carvao ativo para cada kg de cloro adicionado ao forno, serd introduzido 0,8 kg de
carvao ativado.

Figura 2 — Dioxina retina na particula de carvao ativo
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Exaustor

Equipamento que garante a estanqueidade do sistema e o arraste dos gases através do forno e pelo sistema de
tratamento de gases. Este equipamento garante também a manutenc¢do de uma pressao negativa no sistema, fator critico
quando se consideram aspectos de seguranga de processo, salde ocupacional e poluigdo atmosférica.

Chaminé

Ponto de langamento dos gases e vapores gerados pela incineragdo, apds o tratamento. Na chaminé é realizado o
monitoramento continuo da qualidade, conforme exigéncia do CONAMA 316/2.002. Além disso, esta chaminé possui
pontos para amostragem isocinética de emissGes atmosféricas, em conformidade com os padrées exigidos pela CETESB.

3.2. Fluxograma do processo de tratamento de efluente

Os efluentes resultantes dos processos de refrigeracdo e neutralizagdo dos gases da incineragdo sdo encaminhados para
uma estacdo de tratamento de efluentes (ETE), com capacidade de 11 m3/h, ou 7.920 m3/més. Todo o efluente gerado
pela unidade é utilizado como agua de processo na prépria unidade a Figura 3 mostra o fluxograma da ETE.

A estacdo de tratamento realiza a remocado fisico-quimica dos compostos inorganicos presentes no efluente, adequando
sua qualidade aos padrdes técnicos exigidos para sua utilizacdo no Quencher e nos lavadores de gas.
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Figura 3 — Fluxograma ETE
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4. DETALHAMENTO DO TESTE DE EFICIENCIA.

4.1.

TESTE DE EFICIENCIA

gueima

Polieletralito

!

BEI0

BE50

O teste de eficiéncia engloba um conjunto de a¢des desde testes de intertravamentos do sistema de oxidagao térmica,
preparo de material padronizado contendo os compostos serdo avaliados no teste e amostragem dos efluentes gasosos e
residuos gerados, a fim de verificar o atendimento as condicionantes impostas pelo 6rgdo ambiental na licenca de
operagdo da unidade.

Os testes serdo realizados em até 11 dias corridos, conforme cronograma apresentado na Tabela 2.

TABELA 2: Cronograma sugerido para amostragens.

Seq

Descrigao

1

2 3 4 5

10

11

)

T Q Q S S

Intertravamento

Cianeto (CN’)

Metais Classe I, Il e 111

MP/SOX/NOX

DFE (CFC+PVC)

DRE (CFC)

F total (CFC)

HCl/ Cl, (CFC)

O V(N[N |HAR|W|IN|R

RESERVA
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4.2. Teste do sistema de seguranga — intertravamentos

Antes do inicio do teste de queima serdo avaliados todos os intertravamentos da unidade através de simulagdo direta das
ocorréncias de interrup¢do do processo conforme Tabela 3.

Tabela 3: Intertravamentos.

Seq | Nome do Alarme Condicdes de acionamento
1 TRIP 1 = Temperatura alta no quencher;
= Pressao positiva no sistema;
=  Parada do V-400; ou
=  Temperatura alta na saida do Venturi.
2 TRIP 2 =  Falha do ventilador V-240.
3 TRIP 3 =  Falha do motor do forno rotativo.
4 TRIP 4 = Nivel alto do tanque B-500.
5 TRIP 5 =  Falta de energia elétrica.
6 Alta emissdo de CO = 100 ppm < CO < 500 ppm, por mais de 10 minutos.
7 Muito alta emissdo de CO =  >500ppm;
8 Alta emissdo de SOx = >250 mg/Nm?.
9 Alta emissdo de NOx = >400 mg/Nm?.
10 Baixa temperatura de queima =  Temperatura no forno <900 °C; ou
=  Temperatura na CPC< 1.160 °C.
11 Baixa temperatura da CPC =  Temperatura na CPC< 1.160 °C.
12 Falha dos monitores de CO, 02 e temperatura | = Auséncia de sinal de CO, 02 e temperatura

Descrigao dos intertravamentos:

Temperatura alta no Quencher

Temperatura maior que maior que 4002C (TIC 501) do Quencher K-400. Todas as alimentagdes param as de residuos
imediatamente e as de combustiveis se ja ndo estiverem paradas. A tampa da chaminé (A-380) de emergéncia abre. O
exaustor V-400 de gases de combustdo para apds 120 segundos (tempo de purga do sistema de lavagem de gases). O
ventilador de ar de combustdo V-240 para apds 30 minutos (tempo de purga do forno rotativo e cdmara de pés combustao.

Pressao positiva na CPC

Pressdo acima de 0 mmca: Todas as alimentages param as de residuos imediatamente e as de combustiveis se ja ndo
estiverem paradas. A tampa da chaminé (A-380) de emergéncia abre. O exaustor V-400 de gases de combustdo para apds
120 segundos (tempo de purga do sistema de lavagem de gases). O ventilador de ar de combustdo V-240 para apds 30
minutos (tempo de purga do forno rotativo e cdmara de pés combustdo).

Parada do V-400

Parada do exaustor V-400: Todas as alimenta¢des param as de residuos imediatamente e as de combustiveis se ja ndao
estiverem paradas. A tampa da chaminé (A-380) de emergéncia abre. O ventilador de ar de combustdo V-240 para apés 30
minutos (tempo de purga do forno rotativo e camara de pds combust&o).

Temperatura alta na saida do Lavador Venturi

Temperatura de saida acima de 84°C: Todas as alimenta¢Oes param, as de residuos imediatamente e as de combustiveis se
ja ndo estiverem paradas. A tampa da chaminé (A-380) de emergéncia abre. O exaustor V-400 de gases de combustdo para
apds 120 segundos (tempo de purga do sistema de lavagem de gases). O ventilador de ar de combustdo V-240 para apds
30 minutos (tempo de purga do forno rotativo e cdmara de pds combustdo).

Falha do ventilador V-240
Parada do ventilador V-240: Interrup¢do automatica de alimentacdo de residuos no incinerador, tanto de soélidos como de
liquidos, e de combustivel para os queimadores E-230 e E-330.

REL-20180914.000 Pagina 9 de 14
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Falha do motor do forno rotativo
Parada do forno rotativo: Interrupgdo automatica de alimentagdo de residuos sélidos no forno, e de combustivel para o
queimador E-230 é cortada.

Nivel alto do tanque B-500
Nivel alto de efluente: Interrupgdo automatica de alimentagdo de residuos no forno, tanto liquidos como sélidos.

Falta de energia elétrica

Falta de energia elétrica: Todas as valvulas controladoras do incinerador param. Abertura da chaminé de emergéncia.
Entrada do gerador de energia para funcionamento das bombas P-400, P-410, P-420, motores do forno e compressor de
ar.

Alta emissdo de CO
Concentragao acima de 100 ppm: Interrupgdo automatica da alimentagdo de residuos no incinerador, tanto de sélidos como
liquidos, apds 10 minutos.

Muito alta emissdo de CO
Concentragdo acima de 500 ppm: Interrupgdo instantanea e automatica de residuos no incinerador, tanto de sélidos como
liquidos.

Alta emissdo de SOx
Concentracdo acima de 250 mg/Nm3: Interrupg¢do automatica da alimentagdo de residuos no incinerador, tanto de sdlidos
como de liquidos.

Alta emissdo de NOx
Concentragdo acima de 400 mg/Nm3: Interrupgdo automatica da alimentacdo de residuos no incinerador, tanto de sélidos
como de liquidos.

Baixa temperatura de queima.

Temperatura da CPC abaixo de 1160°C: Interrupgdo do sistema de alimentagdo de residuos no incinerador (sélidos e
liquidos). Temperatura do Forno abaixo de 900°C: Interrupgdo do sistema de alimentagdo de residuos no incinerador
(sélidos e liquidos).

Falha dos monitores de CO, Oz e temperatura
Auséncia de sinal do aparelho analisador de gases: Interrupgdo do sistema de alimentagdo de residuos no incinerador.
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4.3. Parametros monitorados e reagentes utilizados no teste

O teste de eficiéncia sera realizado de forma controlada, a fim de garantir que as taxas maximas de alimentagao, informadas
na licenca de operagdo do incinerador, sejam atingidas.

A Tabela 4 apresenta os parametros de emissdo que serdo monitorados no teste e os reagentes utilizados para avaliagdo
de cada um desses parametros.

Tabela 4 - Parametros de emissdao monitorados e reagentes utilizados no teste.
N Parametro Método de Coleta/Analise

= EPA METHOD 5: 2000

= CETESB L9.225:03/1995

2 Oxidos de Enxofre » CETESBL9.228:06/1992

= EPA METHOD 7: 2000

= CETESBL9.229:10/1992

= EPA METHOD 23: 1995

4 Dioxinas e furanos = EPA METHOD 3540, ver3

= EPA METHOD 1613B, rev2.
= EPAMETHOD 8270 A

= CETESB L9.232:08/90

6 Flaor Total = CETESB L9.213:09/1995

= EPA METHOD 0050:1996

= CETESB 19.231:05/1994

= CETESB L9.224:08/93

= EPA METHOD OTM-29: 03/11
= EPA METHOD 29: 2000

= EPA METHOD 0060

= EPA METHOD 29: 2000

= EPA METHOD 0060

= EPA METHOD 29: 2000

= EPA METHOD 0060

12 ORSAT = CETESB L9.210: 10/1990

1 Material Particulado

3 Oxidos de Nitrogénio

5 EDR e PCOP

7 HCI/ Cl2

8 Cianeto (CN)

9 Metais Classe |

10 Metais Classe Il

11 Metais Classe Il

A amostragem de efluentes gasosos serd realizado pela empresa PRAMEQ Industria e Comércio Ltda, laboratério de
reconhecida idoneidade e acreditada de acordo com a resolugdo SMA 090/12, sob o acompanhamento da CETESB. As
analises serdo realizadas em laboratdrios com os parametros de interesse acreditados pela ABNT-ISO-17.025.

Paladio, Talio, Telturio e Rédio ndo serdo incluidos nos testes em funcdo do alto valor, de sua raridade e da baixa
probabilidade de receber residuos que apresentem em sua composi¢do. Nesses casos, serdo utilizados como limite os
valores sugeridos pela NBR-11.125, ou o valor do limite de quantificagdo do método analitico utilizado na analise do residuo.
No caso do mercurio optou-se por utilizar os limites da NBR-11.125 em fungao de seu baixo ponto de ebuli¢cdo.
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4.4. Preparo do Residuo Padronizado

Este item descreve como serdo preparadas as barricas utilizadas no teste. A composi¢do das barricas variardo ao longo do

teste, a fim de garantir condigGes operacionais adequadas para a realizagdo do mesmo.

Para DFE (Dioxinas e Furanos) bem como no teste de MP (material particulado) serd utilizado um BLEND com areia, lodo e
serragem. Como fornecedor de Cloro teremos uma combinag¢do de 9,3 Kg/h de CFC R11 fornecendo 7 kg/h de cloro
elementar e 16 kg/h de PVC fornecendo 8 kg/h de cloro elementar no sistema. Para essa taxa de 15 kg/h de cloro sera

adicionado 12 kg/h de carvédo ativado no filtro de mangas.

A Tabela 5: Apresenta os reagentes que serdo alimentados e a taxas de alimentagdo do composto de interesse em kg/h. A

- €SSencis

—_—— N\

Tabela 5.1 é analoga a Tabela 5, mas apresenta os reagentes que serdo alimentados na base de g/h.

Tabela 5: Calculo de Taxas de adi¢gao de reagentes para todos os parametros, exceto metais

Parametro Composicdo da barrica (kg) Taxa Global Taxa Reagente
Montirado Reagente Areia [Lodo | Serragem |Reagente |Barrica | Barricas/h kg/h % kg/h
8 7 5 0,4 20 40 800 50 8
DFE' + MP PVC +CFC?
0 0 0 7 0 0 0 100 7
EDR CFC? 8 7 5 1,2 20 40 800 81 38,88
MP Cinzas (Lodo+Serragem+Areia) 20 82,9 663
SOx Enxofre 8 7 5 0,6 20 40 800 99,1 24
NOXx UREIA 0,8 46,4 15
HCI/CI CFC? 7 7 20 40 800 50 7
HF CFC? 7 2 20 40 800 85 2
Observagoes:

1 - Para Dioxinas e Furanos o PVC (8 kg/h de cloro) e o CFC (7 kg/h de cloro) combinados para taxa de 15 kg/h de cloro.

2 - A alimentagdo de CFC's sera continua e controlada por instrumentagdo.

Tabela 5.1: Calculo de Taxas de adigdo de reagentes para metais

Reagente Composi¢do da Barrica Taxa Global Taxa Reagente
Parametro Montirado Areia [Lodo | Serragem |Barrica (kg)| Reagente (g) [ Barricas/h kg/h % g/h
Classe | Cadmio 8 7 5 20 2,5 40 800 99,99 100
Oxido de Arsénio 8 7 5 20 3,5 40 800 75 105
Cloreto de Cobalto 8 7 5 20 6 40 800 45 108
Classe I
Cloreto de Niquel 8 7 5 20 6 40 800 45 108
Acido Selenioso 8 7 5 20 4,5 40 800 61 110
Tricloreto de Antim6nio |8 7 5 20 5 40 800 53 106
Oxido de Chumbo 8 7 5 20 16 40 800 90 576
Sulfato de Cobre (5.H20) (8 7 5 20 12,5 40 800 40 200
Classe lll Cromato de Potéssio 8 7 5 20 85 40 800 15 510
Estanho Granulado 8 7 5 20 7,5 40 800 99,99 300
Oxido de Manganés IV |8 7 5 20 20 40 800 63 504
Oxido de Vanadio P.A 8 7 5 20 4,5 40 800 56 101
Cianeto Tiocianato de Potéssio |8 7 5 20 10 40 800 27 108
Observagdo:

Os metais classe I, Il e lll serdo adicionados a barrica, uma vez que serdo monitorados simultaneamente
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4.5, Teste de queima e determinagdo da EDR e PCOP

O teste de queima consistird na adigdo das barricas contendo os residuos previamente preparados (item 4.4) e o
monitoramento simultdneo das emissdes atmosféricas (item 4.3), a fim de se confirmar a performance do sistema e o
atendimento dos limites de emissdao impostos pela legislagdo.

Neste teste sera considerado como “Principal Composto Organico Perigoso” (PCOP) o triclorofluormetano (CFC R11). A
Eficiéncia de Destruicdo e Remocgdo (EDR) sera verificada através do balango de massa do CFC R11, considerando a diferenca
entre a massa alimentada no forno rotativo e as massas emitidas na chaminé. A eficiéncia de remocdo e destruigdo sera

calculada de acordo com o item 4.1.2.2 da NBR 11.175.

Deverdo ser atendidos no teste os limites estabelecidos pelo CONAMA 316 e NBR 11.175, apresentados na Tabela 6.

Tabela 6: Limites de EmissGes atmosféricas para elaboragao do PTQ.

Seq | Descricao do Parametro UND Valor Corregao Oz | Referéncia
1 Material particulado — MP mg/Nm3 <50,0 7%
2 Oxidos de enxofre — SOx mg/Nm3 <250,0 7%
3 Oxidos de nitrogénio - NOx mg/Nm3 <400,0 7%
4 Acido cloridrico — HCI mg/Nm3 <70,0 7% )
- P 3 Licenga de
5 Acido fluoridrico - HF mg/Nm <5,0 7% Operacio
6 Dioxinas e Furanos - DFE ng/Nm3 <0,14 7% 33006331
7 Monoxido de Carbono - CO ppm <100 @ 7%
8 Metais Classe | 2 mg/Nm?3 <0,28 7%
9 Metais Classe Il @ mg/Nm3 <1,4 7%
10 Metais Classe 1l ¥ mg/Nm?3 <7,0 7%
Observagoes:

1. Concentragdo de CO podera permanecer na faixa “100 ppm < [CO] < 500 ppm” por um periodo de até 10 minutos, apds esse periodo a alimentagdo
de residuos na unidade devera ser interrompido até que se reestabelegam as condi¢cdes de operagdao normais;

2.  Metais Classe I: Cadmio.

Metais Classe Il: Arsénio, Cobalto, Niquel e Selénio.

4. Metais Classe lll: Antim6nio, Chumbo Cianeto, Cobre, Cromo, Estanho, Fltior, Manganés e Vanadio.

w
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5. APRESENTAGAO DOS RESULTADOS E APRESENTAGAO DE INTENGOES

Ao final do teste de eficiéncia, serd enviado a CETESB um relatdrio de conclusdo dos testes contendo:

e Todos os dados coletados em campo;

e Laudos dos insumos utilizados no teste;
e Taxa de alimentacdo real das massas dos compostos de interesse;

e ConcentragOes e taxas de emissao;

e Caracteristicas do efluente gasoso na se¢do amostrada, tais como: temperatura, pressiao, umidade em volume,
ORSAT (€02, CO, 02 e N2), velocidade, vazdo condigdo atual e vazdo condigdo normal base seca, etc;
e Planilhas contendo as condi¢Ges operacionais mantidas durante a execugdo dos testes de eficiéncia.

O relatdério de conclusdo conterd ainda todas as informagdes pertinentes que forem agregadas ao teste durante a sua
execucdo. A data de entrega do relatério deve ocorrer em até 60 dias da realizagdo do teste, em func¢do dos prazos de

entrega dos laudos de emissdes atmosféricas.

Espera-se, ao final do teste confirmar as estimativas de taxa de alimentac¢do apresentadas na Tabela 7.

Tabela 7 — Taxas previstas de alimentagao dos parametros de interesse

Composto Interesse laxaldellimentacie Referéncia
Und Valor
Dioxinas e furanos kg/h 8,0 Teste Queima
CFCR11 kg/h 7,0 Teste Queima
Enxofre kg/h 23,8 Teste Queima
Nitrogénio kg/h 28,8 Teste Queima
Fldor kg/h 2,0 Teste Queima
HCI/Cl, (Cloro) kg/h 8,0 Teste Queima
Cianeto g/h 108 Teste Queima
Antimonio g/h 106 Teste Queima
Arsénio g/h 105 Teste Queima
Cadmio g/h 100 Teste Queima
Chumbo g/h 594 Teste Queima
Cobalto g/h 108 Teste Queima
Cobre g/h 200 Teste Queima
Cromo g/h 510 Teste Queima
Estanho g/h 300 Teste Queima
Manganés g/h 504 Teste Queima
Niquel g/h 108 Teste Queima
Selénio g/h 109,8 Teste Queima
Vanadio g/h 100,8 Teste Queima
Mercurio g/h 1,0 NBR-11.175/1990
Talio g/h <LQ NBR-11.175/1990
Telurio g/h <LQ NBR-11.175/1990
Paladio g/h <LQ NBR-11.175/1990
Platina g/h 2,0 NBR-11.175/1990
Rhédio g/h 2,0 NBR-11.175/1990

Obs:

No caso do Talio, Telurio e Paladio sera adotado o LQ em fungao de restrigoes técnicas do método de extragao que impedem a
verifica¢do dos limites sugeridos pela NBR-11.175/1990.
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